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ИП Смирнова Галина Прокофьевна. ОГРН 313366823400053 от 22.08.2013. ИНН 366200185204
Юридический и фактический адрес: 394051 г. Воронеж, ул. Юлюса Янониса, д. 9А, кв. 37.
р\с 40802810345000188180 в филиале N 3611 ЗАО ВТБ 24 в г. Воронеже, 
к\с 30101810920070000650, БИК 042007650

тел\факс  (473) 256-46-33 e-mail: bbgv@mail.ru  http: www.delo1.com
Производительность до 20 м3 пенопласта в смену 8 часов.

Вес получаемого пенопласта 12 - 40кг\куб (марки 15,25,35,50 по ГОСТ 15588-86)

Срок комплектации данной линии - 10 календарных дней.

Предоплата - 50%.

Отправка линии - «газель» или  два   5-ти тонных контейнера.

Доставка в стоимость не входит. 
Гарантия на линию - 1 год.
Монтаж «под ключ»,  шефмонтаж -  в стоимость не входит.
Стоимость таможенного оформления при экспортной поставке - 20 000 руб.
 

	Наименование
	Цена в руб.

	УЧАСТОК ВСПЕНИВАНИЯ
	 

	1. Предвспениватель ПН-04  
	       100 000

	2. Приемный бункер ПБ-01 
	       19 700

	3. Вентилятор приемного бункера с подогревом
	       23 000

	 
	 

	УЧАСТОК ФОРМОВКИ БЛОКОВ
	 

	4. Мешок для бункера вылеживания на 20м3
	         12 500

	5. Блок форма БФ 0.5
	         95 000

	6. Вакуумный насос 
	       105 000

	7. Аккумулятор пара (нерж.)
	         94 000

	 
	 

	РЕЗКА ПЕНОПЛАСТА
	 

	8. Станок для резки пенопласта С- 01
	         22 000

	 
	 

	ИТОГО:
	       471 200


 
 К данному комплекту потребуется дополнительно:
1. Смонтировать пневмотранспорт по месту. Пневмотранспорт можно купить  у нас или заказать в той же фирме,  в которой Вы будете заказывать вентиляцию в цехе. Примерная цена 20 000 руб. (рассчитывается исходя из особенностей Вашего помещения). 

2. Смонтировать все оборудование в Вашем цехе - примерная цена 25 000 руб. 

3. Сварить каркас бункера вылеживания - примерная цена  5 000 руб. 

4. Трансформатор любой сварочный. 

5. Парогенератор с производительностью не менее 100 кг пара в час. Например, Гейзер 60.  Цена парогенератора – 120 000 руб. 

6. Площадь необходимая для расстановки данного комплекта оборудования - 100м2 при высоте потолка  5м. 

7. Площадь необходимая под склад - рассчитывается индивидуально. 

8. Расход воды для данной линии  - 500 - 700 литров в смену.  

9. Электрическая мощность всего оборудования -  не более 30кВт 
парогенератора -  от 60кВт 

Производительность до 40 м3 пенопласта в смену 8 часов.

Вес получаемого пенопласта 11 - 40кг\куб (марки 15,25,35,50 по ГОСТ 15588-86)
Срок комплектации данной линии - 20-25 календарных дней.
Предоплата - 25%. Возможны варианты.

Отправка - камаз  или   20-ти тонный контейнер.

Доставка в стоимость не входит.
Гарантия на линию - 1 год.
Монтаж «под ключ», шефмонтаж  -  в стоимость не входит.
Стоимость таможенного оформления при экспортной поставке - 20 000 руб.
	Наименование
	Цена в руб.

	УЧАСТОК ВСПЕНИВАНИЯ
	 

	1. Предвспениватель ПН- 01
	       79 000

	2.  Приемный бункер ПБ-01
	       19 700

	3.  Вентилятор приемного бункера с подогревом
	       23 000

	 
	 

	БУНКЕРЫ ВЫЛЕЖИВАНИЯ
	 

	4. Мешок для бункера вылеживания на 40м3 (2шт.)
	        25 000

	5. Пневмотранспорт на два бункера 
	        68 000

	 
	 

	УЧАСТОК ФОРМОВКИ БЛОКОВ
	 

	7. Блок форма БФ 1.0 PLUS с эл. приводом.
	      166 000

	8. Вакуумный насос
	      105 000

	9. Мешок промежуточного бункера
	          9 500

	РЕЗКА ПЕНОПЛАСТА
	 

	10. Станок для резки пенопласта С- 01 
	        22 000

	ПРОЧЕЕ
	 

	11. Дробилка с пневмотранспортом Д-01
	        49 000

	12. Аккумулятор пара (нерж.)
	        94 000

	
	

	ИТОГО:
	      660 200

	ДОПОЛНИТЕЛЬНО РЕКОМЕНДУЕМ КУПИТЬ:
	 

	15. Тефлоновое покрытие для блок-формы  
	         37 000

	16. Упаковочная линия УЛ - 1 (в неполной комплектации) 
	       410 000

	17. Вытяжку для всего оборудования (спецификация 1, 2, 3)
	    от 50 000

	18. Ресивер вакуумного насоса 
	         26 000


К данному комплекту  оборудования по производству пенопласта  потребуется дополнительно:
Смонтировать все  оборудование по производству пенопласта в Вашем цехе - примерная цена 30 000 руб.

Сварить каркас бункеров вылеживания для пенопласта - примерная  цена  20 000 руб.

Парогенератор с производительностью  не менее 200кг пара в час. Например, Электрический котел Гейзер 200 – цена 190 000 руб., РИ-5 на жидком и твердом топливе – цена 290 000 руб. или РИ-5  на газе  – цена 290 000 руб.

Трансформатор сварочный для станка по резке пенопласта.

Площадь необходимая  для расстановки данного комплекта оборудования по производству пенопласта  - 100м2 при высоте потолка  5м.

Площадь необходимая  под склад продукции - рассчитывается индивидуально.

Расход воды для  данной линии по производству пенопласта   - 500 - 1000 литров в смену.

Электрическая мощность всего оборудования по производству пенопласта -  не более 20кВт

парогенератора -  от 100кВт

 

Упаковочная линия  для упаковки пенопласта в полиэтилен - поставляется отдельно.

Линия по производству пенопласта в максимальной комплектации с циклическим предвспенивателем.

Пример комплектации линии по производству пенополистирола.
Данная комплектация не является обязательной при покупке оборудования. Возможны любые изменения по Вашему желанию.
Производительность до 40 м3 пенопласта в смену 8 часов.
Вес получаемого пенопласта 9 - 40кг\куб (марки 15,25,35,50 по ГОСТ 15588-86)
Срок комплектации данной линии - 25-30 календарных дней.
Предоплата - 25%. Возможны варианты.
Отправка - Камаз или 20-ти тонный контейнер.
Доставка в стоимость не входит.
Гарантия на линию - 1 год.
	Наименование
	Цена в руб.

	Участок вспенивания
	 

	1. Предвспениватель ПЦ - 02 (с пультом управления и системой пневмозагрузки) 
	 579 000

	2. Приемный бункер-сушка ПБ-02 
	 78 000

	 
	 

	Бункеры вылеживания и пневмотранспорт 
	 

	3. Мешки для бункеров вылеживания на 80м3 (4шт.)    
	 50 000

	4. Пневмотранспорт на 4 бункера (спецификация №2)
	     134 000

	5. Пульт управления пневмотранспортом ПВ - 02 (4 бункера)     
	 28 500

	 
	 

	Участок формовки блоков 
	 

	6. Блок форма БФ 1.0 PLUS с эл. приводом
	 166 000

	7. Вакуумная насосная станция
	 178 000

	8. Мешок промежуточного бункера  
	     9 500

	 
	 

	Резка пенопласта 
	 

	9.  Станок для резки пенопласта С- 09 AUTO  
	132 000

	 
	 

	Прочее 
	 

	10. Дробилка с пневмотранспортом Д-01 
	       49 000

	11. Аккумулятор пара (нерж.)
	       94 000

	12. Весы для контроля предвспенивателя и блоков (2шт.)  
	 20 000

	ИТОГО:
	  1 518 000 

	 
	 

	ДОПОЛНИТЕЛЬНО РЕКОМЕНДУЕМ КУПИТЬ:  
	 

	13. Тефлоновое покрытие для блок формы
	37 000

	14. Вытяжку для всего оборудования (спецификация 1,2,3)
	от 50 000

	15. Упаковочную линию УЛ - 1 (в неполной комплектации)
	410 000


К данному комплекту оборудования по производству пенопласта потребуется дополнительно:
Смонтировать все оборудование по производству пенопласта в Вашем цехе.
Сварить каркас бункеров вылеживания для пенопласта - примерная цена 40 000 руб.
Парогенератор с производительностью не менее 200кг пара в час. Например, Гейзер 200. Цена парогенератора - по запросу.
Площадь необходимая для расстановки данного комплекта оборудования по производству пенопласта - 150м2 при высоте потолка 5м.
Площадь необходимая под склад продукции - рассчитывается индивидуально.
Расход воды для данной линии по производству пенопласта - 1000 - 1500 литров в смену.
Электрическая мощность всего оборудования по производству пенопласта - не более 30кВт, парогенератора - от 200кВт

Линия ПОЛНОСТЬЮ автоматическая. 
Данная комплектация не является обязательной при покупке оборудования.
Возможны любые изменения по Вашему желанию.
 

 

Производительность до 100 м3 пенопласта в смену 8 часов.
Вес получаемого пенопласта 9 - 40кг\куб (марки 15,25,35,50 по ГОСТ 15588-86)
Срок изготовления данной линии - 45 - 50 календарных дней.
Отправка линии - еврофура или два 20-ти тонных контейнера.
Предоплата - 35%. Возможны варианты.
Доставка в стоимость не входит.
Гарантия на линию - 1 год.
 
	Наименование
	Цена в руб.

	Участок вспенивания
	 

	1. Предвспениватель ПЦ - 02 (с пультом управления и системой пневмозагрузки) 
	 579 000

	2. Приемный бункер-сушка ПБ-02 
	 78 000

	 
	 

	Бункеры вылеживания и пневмотранспорт 
	 

	3. Мешки для бункеров вылеживания на 120м3 (6шт.)    
	 75 000

	4. Пневмотранспорт на 6 бункеров (спецификации №1 + №2)
	     202 000

	5. Пульт управления пневмотранспортом ПВ - 02 (6 бункеров)
	 29 700

	 
	 

	Участок формовки блоков 
	 

	6. Блок форма БФ 1.0 AUTO PLUS
	  790 000

	7. Вакуумная насосная станция
	   178 000

	8. Мешок промежуточного бункера
	      9 500

	 
	 

	Резка пенопласта 
	 

	9.  Станок для резки пенопласта С- 10 AUTO  
	 310 000

	 
	 

	Прочее 
	 

	11. Дробилка с пневмотранспортом Д-01 
	   49 000

	12. Аккумулятор пара (нерж.)
	   94 000

	13. Весы для контроля предвспенивателя и блоков (2шт.)  
	   20 000

	ИТОГО:
	   2 414 200 

	 
	 

	Дополнительно рекомендуем купить:  
	 

	14. Вытяжку для всего оборудования (спецификация 1,2,3)
	от 50 000

	15. Упаковочную линию УЛ - 1 (в неполной комплектации)
	  410 000

	16. Компрессор 
	  110 000


Площадь необходимая для расстановки данного комплекта оборудования по производству пенопласта - 200м2 при высоте потолка 5м.

Площадь необходимая под склад продукции - рассчитывается индивидуально.

Расход воды для данной линии по производству пенопласта - 2500 - 5000 литров в смену.
 

 

Также необходим парогенератор с производительностью не менее 450кг пара в час. Парогенератор может быть электрическим, дизельным или газовым. Стоимость - уточняйте у наших менеджеров.

Электрическая мощность всего оборудования по производству пенопласта - не более 30кВт (без парогенератора).
 

Производительность до 80м3 пенопласта в смену 8 часов.

Вес получаемого пенопласта 8 - 40кг\куб (марки 15,25,35,50 по ГОСТ 15588-86)

 

Срок комплектации данной линии - 25-30 календарных дней.

Предоплата - 25%. Возможны варианты.

Отправка - фура или 20-ти тонный контейнер.

Доставка в стоимость не входит.
Гарантия на линию - 1 год.
Монтаж «под ключ», шефмонтаж -  в стоимость не входит.
Скидка с данной суммы - стандартная 7%. Возможны варианты.
Стоимость таможенного оформления при экспортной поставке - 20 000 руб.
	Наименование
	Цена в руб.

	УЧАСТОК ВСПЕНИВАНИЯ
	 

	1. Предвспениватель ПН-01  ДОЗАТОР
	128 000

	2. Приемный бункер ПБ-02
	  78 000

	3. Транспортер  сырья  ПС - 02
	   80 000 

	4. Пульт управления участком вспенивания ПВН- 01 ДОЗАТОР
	  93 000

	 
	 

	БУНКЕРЫ ВЫЛЕЖИВАНИЯ И ПНЕВМОТРАНСПОРТ
	 

	5. Мешки  для бункеров вылеживания на 160м3 (8шт.)
	100 000

	6. Пневмотранспорт на 8 бункеров (спецификация №2)
	268 000

	7. Пульт управления пневмотранспортом ПВ - 02 (4 бункера) 2 шт.
	       57 000

	 
	 

	УЧАСТОК ФОРМОВКИ БЛОКОВ
	 

	8. Блок форма БФ 1.0 PLUS   с эл. приводом 2 шт.                                     
	332 000

	9. Вакуумная насосная станция 
	178 000

	10. Мешок промежуточного бункера
	    9 500

	 
	 

	РЕЗКА ПЕНОПЛАСТА
	 

	11. Станок  для резки пенопласта С- 09 AUTO
	132 000

	 
	 

	ПРОЧЕЕ
	 

	12. Дробилка с пневмотранспортом Д-01                                  
	49 000

	13. Аккумулятор пара (нерж.)
	94 000

	14. Весы для контроля предвспенивателя и блоков (2шт.)
	20 000

	ИТОГО:
	  1 618 500

	 
	 

	ДОПОЛНИТЕЛЬНО РЕКОМЕНДУЕМ КУПИТЬ:
	 

	15. Тефлоновое покрытие для блок формы (2шт.)
	86 000

	16. Вытяжку для всего оборудования (спецификация 1,2,3)
	от 50 000

	17. Упаковочная линия УЛ - 1 (в неполной комплектации)
	 184 000

	18. Парогенератор ПГНД-35 для предвспенивателя
	от 131 000



 
К данному комплекту оборудования по производству пенопласта  потребуется дополнительно:

Смонтировать все оборудование по производству пенопласта в Вашем цехе - примерная цена 50 000 руб.

 

Сварить каркас бункеров вылеживания для пенопласта - примерная цена  40 000 руб.

Парогенератор с производительностью не менее 300 кг пара в час. Например, Гейзер 200. Например, Электрический котел Гейзер 200 – цена 160 000 руб., РИ-5 на жидком и твердом топливе – цена 290 000 руб. или РИ-5  на газе  – цена 290 000 руб.

Площадь необходимая для расстановки данного комплекта оборудования по производству пенопласта  - 200м2 при высоте потолка  5м.

Площадь необходимая под склад продукции - рассчитывается индивидуально.

Расход воды для данной линии по производству пенопласта   - 1500 - 2000 литров в смену. 

 

Электрическая мощность всего оборудования по производству пенопласта -  не более 30кВт

парогенератора -  от 200кВт

 

Упаковочная линия для упаковки пенопласта в полиэтилен - поставляется отдельно.

Бизнес план по производству пенопласта.

Самый популярный комплект оборудования для производства пенопласта, который у нас покупают (40м3 в смену, ХИТ продаж), обойдется с монтажом, доставкой и прочими расходами примерно в 1,5 - 1,6 млн. руб.
Чистая прибыль с одного кубометра пенопласта колеблется в пределах 300 - 600 руб. Такая разница обусловлена маркой пенопласта и условиями продажи (опт - розница).
То есть, чтобы окупить все оборудование для производства пенопласта, надо сварить и продать от 2500 до 5000 кубометров пенопласта.
Таким образом, срок окупаемости линии по производству пенопласта составит 3 - 5 месяцев при односменной работе.
Однако! В сезон спрос таков, что приходится работать в две, а иногда и в три смены.
	Формула рсчета себестоимости одного кубометра пенопласта:

	Х х Y = Z, + 150 руб. = СЕБЕСТОИМОСТЬ 1 м3 пенопласта.
Х - стоимость 1 кг сырья ПСВ-с
Y - количество сырья на 1м3
Z - стоимость сырья на 1м3 пенопласта 
150 руб. - примерная стоимость производства одного кубометра пенопласта вместе с ЗП рабочих


 
	Расчет заработной платы.

	Производительность Метров 
куб. \ день
	з\п за 1 куб. метр на всех
	Кол-во рабочих
	з\п рабочего в день
	з\п рабочего в месяц (22дня)

	40 м3
	60 руб.
	2 человека
	1200 руб.
	26 400руб.


 

1. Расчет себестоимости пенопласта сделан с условием использования электрического парогенератора. При использовании дизельного или газового парогенератора, себестоимость будет несколько ниже. 
2. Расчет себестоимости пенопласта сделан с условием использования  сырья китайского производства (отличного качества). При использовании отечественного сырья, себестоимость и качество пенопласта будут несколько ниже.
 

	Расчет себестоимости 1 метра кубического пенопласта марки ПСБ - 15 (с фактическим весом 8 кг )

	Наименование
	Ед.измерения
	Цена
	Количество
	Сумма

	ПСВ-с
	кг
	90 руб.
	8
	720 руб.

	Электроэнергия
	кВт
	5руб.
	1
	5 руб.

	Пар*
	 
	 
	 
	80 руб.

	Зарплата
	руб.
	 60
	 
	60 руб.

	Прочие расходы (налоги, офис, итп.)
	руб.
	 10
	 
	10 руб.

	ИТОГО себестоимость
	875 руб.

	Продажная цена в Воронеже (опт от 100м3, данные на сентябрь 2014г.)
	1250 руб. 


 

	Расчет себестоимости 1 метра кубического пенопласта марки ПСБ- 25 (с фактическим весом 16 кг)

	Наименование
	Ед. измерения
	Цена
	Количество
	Сумма

	ПСВ-с
	кг
	90 руб.
	16
	1440 руб.

	Электроэнергия
	кВт
	5 руб.
	1
	5 руб.

	Пар*
	 
	 
	 
	80 руб.

	Зарплата
	руб.
	 60
	 
	60 руб.

	Прочие расходы (налоги, офис, и т.п.)
	руб.
	 10
	 
	10 руб.

	ИТОГО себестоимость
	1595 руб.

	Продажная цена в Воронеже (опт от 100м3, данные на сентябрь 2014г.)
	2000 руб.


 

	Расчет себестоимости 1 метра кубического пенопласта ПСБ-35 (с фактическим весом 26 кг)                                        

	Наименование
	Ед. измерения
	Цена
	Количество
	Сумма

	ПСВ-с
	кг
	90 руб. 
	26
	2340 руб.

	Электроэнергия
	кВт
	5 руб.
	1
	5 руб. 

	Пар*
	 
	 
	 
	 80 руб. 

	Зарплата
	руб. 
	60
	 
	60 руб.

	Прочие расходы (налоги, офис, и т.п.)
	руб.
	10
	 
	10 руб.

	ИТОГО себестоимость 
	2495 руб. 

	Продажная цена в Воронеже (опт от 100м3, данные на сентябрь 2014г.)
	3300 руб.


 

Технология производства пенопласта разделяется на следующие этапы:
1. Вспенивание (однократное или многократное).  
Гранулы ПСВ попадая в камеру предвспенивателя, вспениваются (надуваются) превращаясь во всем хорошо знакомые шарики. При многократном вспенивании уже вспененные гранулы подаются еще раз в камеру предвспенивателя, где они еще больше увеличиваются в размере (надуваются). Многократное вспенивание нужно, если Вам необходимо получить пенопласт низкой плотности. Например, для пенопласта с фактическим весом 12 кг, достаточно однократного вспенивания, а если нужен пенопласт с фактическим весом ниже 12 кг, то потребуется вспенивать гранулы дважды или трижды. Причем перед каждым вторичным вспениванием гранулы должны вылежаться 12 - 24 часа в бункере вылеживания.
 

2. Вылеживание. 
После вспенивания гранулы подаются пневмотранспортом в бункер вылеживания. В бункере гранулы должны находиться 12 - 24 часа. За это время происходит стабилизация давления внутри гранул, плюс они попросту высыхают (из камеры предвспенивателя гранулы выходят влажными, а иногда и вовсе мокрыми).
 

3. Формовка.  
После бункера вылеживания гранулы засыпаются в блок форму, где под действием пара происходитформовка блока пенопласта. Расширяясь в замкнутом пространстве, шарики пенопласта «склеиваются» между собой образуя монолитный блок.
 

4. Резка. 
После того, как блок пенопласта  достали из формы его необходимо выдержать не менее суток, перед тем как резать. Это обусловлено тем, что блок пенопласта выходит из блок-формы, как и гранулы из предвспенивателя, влажным, а иногда и просто мокрым. Если же резать мокрый блок пенопласта, то рез получится «рваным» и чрезвычайно неровным. Высушенный блок пенопласта режется по горизонтали или по вертикали на станке для резки пенопласта. Толщина реза пенопласта в среднем 1 мм.  
 

Исходные материалы и ресурсы для производства пенопласта:  
- полистирол суспензионный вспенивающийся типа ПСВ-С  
- вода  
- электроэнергия  
- пар (парогенератор может быть электрическим, газовым или дизельным)
	               Схема химических процессов производства пенополистирола               
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Производство пенопласта - безотходное: весь некондиционный материал дробится и добавляется к предварительно вспененному полистирольному грануляту перед формованием его в блоки пенопласта  в количестве 5-10% от свежего сырья.
Документация, которую нужно получить:
1. Протокол лабораторных испытаний пенопласта

2. Гигиеническая оценка ТУ.

3. Гигиеническая оценка пенопласта.

4. Справка Центра Государственной стандартизации и метрологии.
5. Санитарно Гигиенические заключения производство и производимый пенопласт:

6. Заключение пожарно-испытательной лаборатории.


С уважением, Геннадий

(473) 256-46-33
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